SNOW VEST – универсальная фосфатная паковочная масса для бюгельного протезирования

Фосфатная паковочная масса, удовлетворяющая всем требованиям к бюгельному протезированию (из благородных и неблагородных сплавов).

Обеспечивает превосходные результаты при индукционном или шоковом (скоростном) нагреве до 1050°C, применяется для дублирования гелином и силиконом.

Достоинства:

1) Идеальный коэффициент расширения при индукционном или шоковом нагреве.

2) Предварительный шоковый нагрев до 1000°C позволяет сэкономить до 20 ~ 30% рабочего времени при литье по сравнению с обычными паковочными массами.

3) При комбинированном протезировании обеспечивается превосходная усадка и точное воспроизведение деталей.
4) Идеальная текучесть обеспечивает простоту и удобство литья.

5) Минимальная адгезия между паковочной массой и отливкой.
6) Высокая точность выплавляемой модели.

7) Легкость и простота в применении.

8) Изготовление огнеупорных моделей с использованием форм из силикона или агаровых масс типа «гелин».

9) Легкая полировка отливки благодаря получению гладкой поверхности.

10) Легкое отделение опоки от отливки.

Технические данные:

Стандартная пропорция смешивания:

- порошок/жидкость……………………………………………………………100 г:17 ~ 19 мл 
- рабочий раствор в пропорции вода/жидкость………………………………3:7
Коэффициент расширения……………………………………………………..0.7% ~ 1.85%

Время замешивания в вакууме………………………………………………...60 сек.

Время отверждения………………………………………………………….....5 ~ 7 мин.

Прочность на сжатие (зависит от концентрации жидкого раствора)………10 ~ 15 МПа.

Условия хранения:

Порошок………………………………………………..20 ~ 25°C 

Рабочий раствор……………………………………….10 ~ 15°C
Внимание! Соблюдайте температурный режим, особенно в летний и зимний сезон, во избежание полимеризации жидкости и рабочего раствора. 

Плотно закрывайте после использования порошок и жидкость во избежание воздействия воздуха и влаги.

Инструкция по применению.
1) Предварительное замешивание паковочной массы.
Используйте шпатели и чаши для замешивания, предназначенные для фосфатных паковочных масс. 

· Пропорции смешивания.
· Дублирование модели: 100г порошка на 17 мл жидкого раствора.

· Паковка: 100 г порошка на 18 ~ 19 мл жидкого раствора.

· Для увеличения коэффициента расширения уменьшите количество жидкости в рабочем растворе.

· Для уменьшения коэффициента расширения увеличьте количество жидкости в рабочем растворе.

· Время замешивания: 60 ~ 90 сек.

2) Литье огнеупорных моделей.
Подготовьте форму для дублирования из силикона или агар-агара.

Влейте замешанную паковочную массу в форму для дублирования под воздействием легкой вибрации (используйте вибростол). Отверждение паковочной массы длится 30 ~ 60 мин. Извлеките огнеупорную модель.
3) Паковка.
Изготовьте восковую модель. Поместите восковую модель в середину муфельного резинового цоколя подходящего размера, установите муфельное кольцо (при необходимости выложите кольцо изнутри муфельной лентой) и влейте замешанную паковочную массу.

4) Нагрев.
После отверждения паковки удалите муфельный цоколь.

Поместите опоку в печь, выставьте максимальную температуру, разогревайте до максимальной температуры (920°C) со скоростью 7 ~ 10°C/мин. По достижении максимальной температуры выдерживайте опоку 30 мин. для равномерного нагрева
В случае большой опоки увеличьте время нагрева еще на 10 мин. 

* По окончании процедуры незамедлительно извлеките модель из печи, т.к. могут появиться трещины.

5) Литье.
Процедура литья производится согласно рекомендациям по применению используемого сплава.

Комплект:
	Порошок SV10(400)
	25 блистерных пакетов х  400г в картонной коробке (всего 10кг)


	Жидкость SV2L
	2 пластиковые бутылки х 1л в картонной коробке (всего 2л)



